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DEVICE FOR MELT-SPINNING AND COOLING A FILAMENT ASSEMBLAGE 
[Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Kiihlen einer Filamentschar] 

Inventors: Lutz Maas and Holger Brandt 

Applicant: Neumag GmbH & Co. KG 

Description 
[0001] 

The invention pertains to a device for melt-spinning and cooling a filament assemblage 
according to the preamble of Claim 1 . 

[0002] 

In the melt-spinning of synthetic fibers, a series of hank-shaped filaments are extruded 
fi^om a molten polymer mass by means of a spinning nozzle with a series of nozzle bores. In this 
case, the filaments emerging fi'om the spinning nozzle need to be cooled such that they can be 
additionally processed in the form of fibers or fiber bundles. The cooling medium preferably 
consists of air that flows transverse to the fiber transport direction and is directed at the filaments. 
The cooling air may flow through the filament assemblage fi-om the outside toward the inside or 
fi"om the inside toward the outside. The invention refers to conventional devices, in which the 
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cooling air flows through a filament assemblage fi-om the inside toward the outside, for example, 
as described in DE 37 08 168 Al. 

[0003] 

In such conventional devices, the filament assemblage is produced by an annular spinning 
nozzle of a spinning device. A cooling device with a blow candle that is essentially aligned 
centrally referred to the spinning nozzle is provided underneath the spinning device. The blow 
candle is connected to a holder, through which a cooling medium is introduced into the interior of 
the blow candle. The blow candle contains a porous shell that, for example, consists of a sintered 
material such that the cooling air flowing into the interior of the blow candle radially emerges 
therefrom and flows through the filament assemblage. One problem in devices of this type can be 
seen in the fact that the porous shell is exposed to such quantities of the volatile components of the 
filament assemblage that the blow candle needs to be periodically cleaned or exchanged. In 
conventional devices, it is disadvantageous that the complete cooling device needs to be removed 
from the spinning region for this purpose. 

[0004] 

In one known device, it is also disadvantageous that the cooling range, within which the 
filaments are cooled by the cooling medium, and the position of the fiber preparation are in a fixed 
relation to one another and invariable. 

[0005] 

The invention aims to equip a device of the initially described type with a flexible cooling 
device that not only allows a simple handling when exchanging a blow candle, but also a flexible 
adjustability of the fiber guide. 

[0006] 

According to the invention, this objective is attained with a device with the characteristics 
of Claim 1, 

[0007] 

The invention is characterized by the fact that the cooling device contains a blow candle 
that can be axially adjusted relative to the holder. The adjustability of the blow candle is utilized for 
holding the blow candle in an operative position or in an exchanging position. The operative 
position refers to the position of the blow candle during the cooling of the filament assemblage. In 
the exchanging position, the blow candle is situated underneath the operative position viewed in 



the fiber transport direction in order to exchange the blow candle. The axial mobility of the blow 
candle provides the particular advantage that the blow candle can be held in the operative position 
independently of the relative position between the holder and the spinning device. This 
advantageously makes it possible to also compensate larger tolerances in the position of the holder. 

[0008] 

In order to directly remove the blow candle from the cooling device situated underneath the 
spinning device, the invention proposes that the blow candle is, according to one advantageous 
additional development of the invention, separably connected to the holder. The blow candle is 
removed from the holder in the exchanging position and reconnected to the holder after having 
been cleaned or exchanged. The holder with the supply Hues for the cooling medium can be held 
stationarily. 

[0009] 

In one particularly advantageous additional development of the invention, the blow candle 
is held in the operative position by a force generator provided between the blow candle and the 
holder. This ensures that the blow candle is reliably guided into the operative position and held 
therein after each exchange. 

[0010] 

The force generator could be realized in the form of electrical, pneumatic or hydraulic 
means. However, a force generator in the form of a prestressed spring provides the advantage that 
a constant guiding force acts upon the blow candle in the direction of the operative position. This 
means that a counterforce only needs to be generated when the blow candle is exchanged. The 
force generator preferably can be locked in the exchanging position such that no unintentional 
adjustment of the blow candle occurs. 

[0011] 

In order to safely transfer the cooling medium to be introduced into the blow candle via the 
holder, as well as to allow an axial mobility of the blow candle relative to the holder, the device 
according to the invention is preferably realized in accordance with the additional development 
disclosed in Claim 6. In this case, the blow candle is connected to a tubular connection piece with 
its end that faces the holder. The holder contains a tubular receptacle element for receiving the 
connection piece, wherein the connection piece is placed into the receptacle element and connected 
thereto in such a way that the connection piece can be moved relative to the receptacle element. 
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[0012] 

The additional development of the invention according to Claim 7 is particularly 
advantageous for exchanging the blow candle because the movement of the blow candle and the 
removal of the blow candle can be carried out independently of one another in this case. 

[0013] 

The force generator in the form of a spring is preferably braced in an annular space formed 
between the connection piece and the receptacle element and consequently acts between the 
connection piece and the receptacle element. 

[0014] 

According to one particularly advantageous additional development of the invention, 
several guide means are provided for displacing, tuming and locking the connection piece relative 
to the receptacle element. This ensures a centered adjustment of the blow candle relative to the 
holder. 

[0015] 

The holder of the cooling device preferably is utilized for acconmiodating a preparation 
device that is arranged on the holder \indemeath the blow candle. The preparation device contains 
a preparation ring that is contacted by the filament assemblage and applies a preparation agent 
thereon. 

[0016] 

The preparation ring preferably is composed of several ceramic disks in order to achieve a 
uniform application and distribution of the preparation agent on the surface of the preparation ring, 
as well as to ensure a reliable guidance of the fibers with only little wear. 

[0017] 

The additional development of the invention according to Claim 12 is particularly 
advantageous for fine-tuning the position of the preparation device without altering the cooling 
range for cooling the filaments. The height adjustment of the holder makes it possible to adjust the 
distance between the spinning device and the preparation device independently of the blow candle 
position. This embodiment is particularly advantageous for adjusting a favorable position for the 
preparation of the filaments at the beginning of the process. 
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[0018] 

A few embodiments of the device according to the invention are described in greater detail 
below with reference to the enclosed figures. 

[0019] 

The figures show: 

[0020] 

Figures 1 and 2, schematic representations of a first embodiment of the device according to 
the invention, and 

[0021] 

Figures 3 and 4, schematic representations of other cooling device embodiments with a 
movable blow candle. 

[0022] 

Figures 1 and 2 schematically show a first embodiment of the device according to the 
invention. Figure 1 shows the device in the operative state and Figure 2 shows the device in the 
inoperative state. The following description applies analogously to both figures unless it 
specifically refers to one of these figures. 

[0023] 

The device consists of a spinning device 1 and a cooling device 2 that is arranged 
underneath the spinning device 1 . On its underside, the spinning device 1 contains an annular 
spinning nozzle 4 that is connected to a spinning pump 6 via a distributor 5 for the molten mass. 
The spinning pump 6 is connected to a (not-shown) unit for producing the molten mass via a line 7. 

[0024] 

The cooling device 2 arranged underneath the spinning device 1 contains a holder 10 and 
a blow candle 9 that is connected to the holder 10. The blow candle 9 has a porous shell that, for 
example, consists of a fleece, a screen fabric or a sintered material. On its fi-ee end, the blow candle 
9 is closed with a centering projection 11. 

[0025] 

The blow candle 9 contains a connection piece 12 that is situated on the end of the blow 
candle 9 which faces the holder 10. The connection piece 12 and the blow candle 9 are connected 
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to one another by means of a conical seat 16. The connection piece 12 has a tubular shape and 
forms an axial extension of the blow candle 9. The free end of the connection piece 12 is inserted 
into a receptacle element 1 5 of the holder 10. In this case, the cylindrical connection piece 1 2 is 
guided within a centering aperture 1 3 of the receptacle element 1 5 in a sliding fashion. A peripheral 
seal 22 is provided in the guide section of the connection piece 12. The connection piece 12 is 
realized in the form of a hollow cylinder and connected to a pressure chamber within the holder 1 0. 
The pressure chamber within the holder 10 is connected to a pressure soxirce via a supply line 21 . 

[0026] 

An annular space 1 7 is formed between the receptacle element 1 5 and the connection piece 
12 on the end of the receptacle element 15 which faces the blow candle, wherein a force generator 
14 in the form of a spring is arranged in this annular space. In this case, the spring 14 is braced 
between a collar 29 of the connection piece 12 and a shoulder 27 of the receptacle element 15. 

[0027] 

A preparation device 1 8 is provided on the periphery of the holder 10, wherein the 
preparation device contains a preparation ring 19 that is arranged on the holder 10. The interior of 
the preparation ring 19 is supplied with a preparation fluid via a line 20. 

[0028] 

In Figure 1 , the device is shown in the operative position. In this state, the blow candle 9 is 
held in an operative position by the springs 14 and the connection piece 12. The centering 
projection 11 of the blow candle 9 adjoins a limit stop 8 of the spinning device 1 in this state. The 
limit stop 8 is essentially arranged centrally referred to the spinning nozzle 4 on the underside of 
the spinning device 1 . 

[0029] 

In the operative state, a cooling medium, preferably cooling air, is supplied via the supply 
line 2 1 and a pressure chamber formed within the holder. The cooling medium is conveyed into the 
interior of the blow candle 9 via the connection piece 12 in the form of a hollow cylinder. The 
cooling medium now uniformly emerges from the shell of the blow candle 9 and flows through the 
filament assemblage 3 produced by the spinning nozzle 4, namely from the inside toward the 
outside. After the filaments of the assemblage 3 are cooled, a preparation is carried out with the aid 
of the preparation device 1 8. For this purpose, a preparation medium is fed to the preparation ring 
19 via the line 20. The preparation ring 19 could, for example, consist of a porous material such 
that the preparation medium is uniformly distributed in the preparation ring 1 9 and subsequently 
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emerges on the surface thereof in order to prepare the filaments. After the preparation, the filament 
assemblage is ready for additional processing. For example, the filament assemblage could be 
processed into fibers and wound up on spools or combined into fiber bundles and stored in the 
form of cans. 

[0030] 

Figure 2 shows the device according to the invention in the inoperative state. The blow 
candle 9 of the cooling device 2 is situated in an exchanging position. In this case, the blow candle 
9 is axially displaced relative to the spring 14 in the fiber transport direction together with the 
connection piece 12. This causes the centering projection 1 1 of the blow candle 9 to separate fi-om 
the limit stop 8 of the spinning device 1 . In this exchanging position, the connection piece 12 can 
be locked on the receptacle element 15 with the aid of not-shown auxiliary means such that the 
spring 14 is vmable to unintentionally adjust the blow candle 9 in the direction of the spinning 
device. In the exchanging position, the blow candle 9 can be easily separated fi*om the conical seat 
16 and, for example, exchanged for a new blow candle. It is advantageous that this exchange can 
be carried out by only one operator such that the stand-still times required for exchanging the blow 
candles are minimized. When the blow candle 9 is removed, it is also possible to simultaneously 
clean the underside of the spinning nozzle 4 because the access to this spinning nozzle is not 
obstructed by any parts of the cooling device 2. The holder 1 0 of the cooling device 2 can be held 
stationarily during this process. However, it is also possible to realize the holder 10 such that it can 
be vertically adjusted and/or pivoted relative to the spinning device 1. A height adjustment of the 
holder 10 is particularly advantageous for adjusting the preparation position during the operation 
of the device. 



[0031] 

Figure 3 shows another embodiment of a cooling device that, for example, is suitable for 
use in the inventive device according to Figures 1 and 2. The cooling device shown in Figure 3 is 
essentially identical to that of the previously described embodiment such that only differences 
between the two devices are discussed. The receptacle element 15 is arranged on the end of the 
holder 10 which faces the blow candle 9. The receptacle element 15 forms a cylindrical centering 
aperture 1 3 with a shoulder 27 such that one section with a smaller diameter and one section with 
a larger diameter are formed. The fi*ee end of the hollow-cylindrical connection piece 12 is inserted 
into the centering aperture 1 3 of the receptacle element 1 5. The periphery of the connection piece 
12 contains a step 28 such that one section with a smaller diameter and one section with a larger 
diameter are formed. The sections of the connection piece 12 are guided in the corresponding 
sections of the aperture of the receptacle element 15. An annular space 17 is formed between the 



8 



section of the connection piece 12 which has the smaller outside diameter and the section of the 
centering aperture 13 of the receptacle element 15 which has the larger diameter, wherein a spring 
14 is arranged in this annular space. The spring 14 is braced between the shoulder 27 of the 
receptacle element 15 and the shoulder 28 of the connection piece 12. Several guide means 25 are 
provided on the free end of the connection piece 1 2 within the receptacle element 1 5. The guide 
means 25 are realized in the form of pins that radially extend through the wall of the 
hollow-cylindrical connection piece 12. The free ends of the guide means 25 are guided in 
corresponding guide grooves 26. The guide grooves 26 are arranged in the centering aperture 1 3 of 
the receptacle element 15. The guide grooves 26 extend in the axial direction of the receptacle 
element 15 such that the connection piece 12 can be axially displaced. The guide grooves 26 have 
the shape of an L such that the connection piece 12 is able to turn the guide means 25 within the 
receptacle element 15 in a lower position. This design of the guide grooves 26 serves for locking 
the connection piece 12 while the blow candle 9 is in the exchanging position. 

[0032] 

The blow candle 9 is connected to the protruding end of the connection piece 12 by means 
of the conical seat 1 6. 

[0033] 

The holder 10 carries a peripheral preparation ring 19 that is composed of several ceramic 
disks 23 arranged on top of one another. An accumulation chamber 24 is formed on the inner side 
of the preparation ring 19, wherein said accumulation chamber is connected to an external 
preparation source via a line 20. In this case, the accumulation chamber 24 receives a preparation 
medium that is conveyed outward to the filaments via the preparation ring 19. 

[0034] 

Figure 4 schematically shows another embodiment of a cooling device. This figure also 
shows the section of the cooling device in which the blow candle 9 and the holder 1 0 are connected 
to one another. In this embodiment, the holder 10 has a peg-shaped receptacle element 15. The 
receptacle element 1 5 is realized in the form of a hollow cylinder in order to convey a cooling 
medium to the blow candle 9. The hollow-cylindrical connection piece 12 is guided on the outer 
periphery of the peg-shaped receptacle element 15. For this purpose, a free end of the connection 
piece 12 is provided with several guide means 25 that are realized in the form of pins and extend 
through the cylindrical wall of the connection piece 12, wherein said guide means are guided in 
corresponding guide grooves 26 on the periphery of the receptacle element 15. A collar 29 that is 
supported on the cylindrical wall of the connection piece 12 is arranged on the free end of the 
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receptacle element 15. A seal is situated in the collar 29 in order to prevent the cooling medium 
situated within the blow candle from escaping. A spring that is realized in the form of a tension 
spring is arranged on the periphery of the receptacle element 1 5 between the collar 29 and the guide 
means 25, wherein said spring exerts a force that acts in the axial direction referred to the spinning 
device 1 upon the blow candle 9. The blow candle 9 is connected to the connection piece 12 by 
means of the conical seat 16. 

[0035] 

In this embodiment of the cooling device, the blow candle 9 is also mechanically held in an 
operative position underneath the spinning device 1 . This cooling device could also be used in the 
device according to the invention shown in Figures 1 and 2. 

[0036] 

In order to displace the blow candle into the exchanging position, the blow candle 9 is 
pressed in the direction of the holder 10 against the force of the spring 14 and, for example, turned 
until it is locked in position. 

[0037] 

The embodiments shown and Figures 1-4 merely represent exemplary embodiments. The 
invention is not limited to the embodiments shown. The scope of the invention also covers any 
conventional cooling device, in which the blow candle and the holder can be moved relative to one 
another in order to displace the blow candle between an operative position and an exchanging 
position. 
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Claims 

1 . Device for melt-spinning and cooling a filament assemblage (3), with a spinning device 
(1) that contains an annular spinning nozzle (4) for extruding the filament assemblage (3), and with 
a cooling device (2) that is arranged underneath the spinning device (1) and contains a holder (10) 
and a blow candle (9) that is connected to the holder ( 1 0), wherein the blow candle (9) is essentially 
held between the spinning device (1) and the holder (10) centrally referred to the spinning nozzle 
(4) in an operative position, characterized by the fact that the blow candle (9) can be axially 
displaced relative to the holder (10 ) between the operative position and an exchanging position. 

2. Device according to Claim 1, characterized by the fact that the blow candle (9) and the 
holder (10) are separably connected to one another such that the blow candle (9) can be exchanged 
in the exchanging position. 

3. Device according to Claim 1 or 2, characterized by the fact that a force generator (14) is 
arranged between the blow candle (9) and the holder (10), wherein said force generator is braced 
between the holder (10) and the spinning device (1) and holds the blow candle (9) in the operative 
position. 

4. Device according to Claim 3, characterized by the fact that the force generator consists 
of a prestressed spring (14), and by the fact that the spring (14) exerts a force that acts in the 
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direction of the spinning device (1 ) upon the blow candle (9), wherein the operative position of the 
blow candle (9) is defined by a limit stop (8) on the spinning device (1). 

5. Device according to Claim 3 or 4, characterized by the fact that the force generator (14) 
can be locked in the exchanging position of the blow candle (9). 

6. Device according to one of Claims 1 -5, characterized by the fact that the end of the blow 
candle (9) which faces the holder is connected to a tubular connection piece (12), by the fact that 
the holder (10) contains a tubular receptacle element (15) for receiving the connection piece (12), 
and by the fact that the connection piece (12) and the receptacle element (15) are connected to one 
another in such a way that the connection piece (12) can be moved relative to the receptacle 
element (15). 

7. Device according to Claim 6, characterized by the fact that the blow candle (9) and the 
connection piece (12) are separably connected to one another. 

8. Device according to Claim 6 or 7, characterized by the fact that an annular space (17) is 
formed between the connection piece (12) and the receptacle element (15), and by the fact that the 
spring (14) is arranged within the annular space (17) such that it is braced between the connection 
piece (12) and the receptacle element (15). 

9. Device according to one of Claims 6-8, characterized by the fact that several guide 
means (25, 26) are provided for displacing, turning and locking the connection piece (12) relative 
to the receptacle element (15). 

10. Device according to one of the preceding claims, characterized by the fact that the 
holder (10) carries a preparation device (18) underneath the blow candle (9), wherein said 
preparation device contains a preparation ring (19) that is contacted by the filament assemblage 
(3). 

1 1 . Device according to Claim 1 0, characterized by the fact that the preparation ring ( 1 9) is 
composed of several ceramic disks (23). 

12. Device according to one of Claims 1-11, characterized by the fact that the holder (10) 
can be vertically adjusted and/or pivoted relative to the spinning device (1). 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

@ Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Kuhlen einer Filamentschar 

@ Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Schmelz- 
spinnen und Kuhlen einer Filamentschar. Hierzu besitzt 
die Vorrichtunng eine Spinneinrichtung mit einer ringfor- 
migen Spinnduse zum Extrudieren der Filamentschar so- 
wie eine unterhalb der Spinneinrichtung angeordnete 
Kuhleinrichtung. Die Kuhleinrichtung besteht aus einer 
Haltevorrichtung und einer mit der Haltevorrichtung ver- 
bundenen Blaskerze, wobei die Blaskerze im wesentli- 
chen zentrisch zu der Spinnduse mit Kontakt zwischen der 
Spinneinrichtung und der Haltevorrichtung in einer Be- 
triebsstellung gehalten ist. ErfindungsgemaB latit sich die 
Blaskerze dabei relativ zu der Haltevorrichtung zwischen 
der Betriebsstellung und einer Wechselstellung axial ver- 
stellen. 
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Beschreibung 

[OOOIJ Die Hrfindung betrifift dne Vorrichtung zum 
SchmelzspinncQ und Kiihlen einer Filamentschar gema6 
dcm Obcrbcgriir dcs Anspruchs 1 . 

[0002] Beim Schmelzspinnen von synthetischen Faden 
wird aus einer Polymerschmelze mitteis einer Spinndiise mit 
cincr Viclzahl von Diiscnbohrungcn cine Viclzahl von 
strangfonnigen Filamenten extrudiert Hi^bei miissen die 
aus den Spinndiisen austietenden Hlamentstrange gekuhit 
werden, um nach weiterer Behandlung als T^den oder Fa- 
denbiindel aufgenommen zu werden. Dabei wird als Kiihl- 
medium vorzugsweise Luft verwendet, die quer zur Faden- 
laufrichtung stromt und auf die Filamente gerichtet ist. Die 
Kuhlluft kann die Filamentschar von auBcn nach inncn odcr 
von innen nach auBen durchringen. Die Erfindung geht von 
den bekannten V^rrichtungen aus, bei welcben der Kiihlluft- 
strom einc Filamentschar von innen nach auBen durch- 
dringt, wie beispielsweise aus der DE 37 08 168 A 1 bekannt 
ist 

[0003] Bei der bekannten \forrichtung wird die Filaments- 
char durch cine ringformige Spinnduse einer Spinneinrich- 
tung erzeugt Unterhalb der Spinneinrichtung ist eine Kiihl- 
einrichtung voigesehen, die eine im wesentlichen zentrisch 
zur Spinnduse ausgerichtete Blaskerze aufweist Die Bias- 
kerze ist mit einer Haltevorrichtmig verbunden, durch wel- 
che im Innem der Blaskerze ein Kuhlmedium in die Blas- 
kerze eingeleitet wird. Die Blaskerze besitzt einen porosen 
Mantel, der beispielsweise aus einem Sintermaterial besteht, 
so da6 die im Innem der Blaskerze einstromende Kuhlluft 
radial aus der Blask^^ heraustritt und die Rlama}tschar 
durchringt Bei derartigen Vorrichtungen tritt grundsatzlich 
das Problem auf, daB der porose Mantel der Blaskerze durch 
die fluchtigen Bestandteile der Filamentschar derart belastet 
wird, daB von Zeit zu Zeit ein Reinigen oder Auswechscln 
der Blaskerze erford^lich wild. Bd der bekannten Vorrich- 
tung besteht der Nachtdl, daB die komplette KuhleiruHch- 
tung hiefzu aus dem Spinnbereich herausgefuhrt werden 
muB. 

[0004] Bei der bekannten Vorrichtung ist ein weiteres Pro- 
blem dadurch gegeben, daB die Kiihlstrecke, in welcher die 
Filamente durch das Kuhlmedium gekuhit werden, und die 
Position der Fadenpr^arierung in einem festen Wrfaaltnis 
zueinander stehen und unveranderbar sind. 
[0005] Es ist nun Aufgabe der Erfindung, eine Vcarichtung 
der eingangs genannten Art nrit eiuCT flexiblen Kiihleinrich- 
tung auszustatten, die einersdts eine elnfache Handhabung 
beim Wechsein einer Blaskerze und andererseits eine flexi- 
ble Einstellmoglichkeit der Fadenfiihrung ermoghcht 
[0006] Diese Aufgabe wird erfihdungsgemaB durch eine 
Vorrichtung mit den Merkmalen nach Anspruch 1 gelost. 
[0007] Die Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB die 
Kiihlcinrichtung dne in axialer Richtung relativ zu der Hal- 
tevorrichtung verstellbare Blaskerze aufwdsL Die Verstell- 
barkeit der Blaskerze wird dabei dazu genutzt, um die Blas- 
kerze in einer Betriebsstellung oder in einer Welchselstel- 
lung zu halten. Die BeUnebsstellung ist dabd die Stellung 
der Blaskerze, die sie wahrend der Kiihlung der Filaments- 
char aufwdst. Die Wechselstellung ist demgegeniiber eine 
in Fadenlaufrichtung unterhalb der Betriebsstellung vorge- 
schene Position der Blaskerze, die dn Auswechscln der 
Blaskerze ermoglicht. Durch die axiale Beweglichkeit der 
Blaskerze besteht der besondere \brteil, daB unabhangig 
von der relativen Position zwischen der Haltevorrichtung 
und der Spinneinrichtung die Blaskerze in der Betriebsstel- 
lung gehalben wird, Somit lassen sich vortdlhaft auch gto- 
Bere Toleranzabwdchungen bd der Positionierung der Hal- 
tevorrichtung ohne Ptobleme ausgleichen. 



[0008] Um die Blaskerze unmittelbar aus der unterhalb 
der Spinnenrichtung positionicrtcn Kuhlcinrichtung zu 
wechsein ist die Blaskerze gemaB einer vorteilhaften Wei- 
terbildung der Erfindung losbar mit der Haltevorrichtung 

5 vCTbundcn. Somit wird in der Wechselstellung die Blaskerze 
von der Haltevorrichtung abgenommen und nach einer Rei- 
nigung oder nach einem Austausch wieder auf der Haltevor- 
richtung monticrt. Die Haltevorrichtung mit den Zufiihrlei- 
tungen fiir das Kuhlmedium kann vortdlhaft ortsfest gehal- 

10 ten werden. 

[0009] Bei einer besonders vorteilhaften Weiterbildung 
der Erfindung wird die Blaskerze in der Betriebsstellung 
duich einen zwischen der Blaskerze und der Haltevorrich- 
tung vorgesehenen Kraftgeber gehalten. Damit ist gewahr- 

15 Icistct, daB die Blaskerze nach jedem Wcchscl richer in die 
Bediebsstellung gefuhrt und gehalten wird. 
[0010] Der Kraftgeber konnte dabei durch elektrische, 
pneumatischc oder hydraulische Mittel gebildct scin. Die 
Ausbildung des Kraftgebers als eine vorgespannteFeder be- 

20 sitzt jedoch den V^rtdl, daB eine standig anstehende Fiih- 
rungskraft an der Blaskerze in Richtung der Betriebsstellung 
wirkt Somit ist nur fiir den Fall eines Auswechselns dne 
Gegenkraft zu erzeugen. Dabei laBt sich der Kraftgeber in 
der Wechselstellung vorzugswdse arretieren, so daB kdne 

25 ungewoUte Verstellung der Blaskerze erfolgt 

[0011] Um einerseits das (iber die Haltevorrichtung in die 
Blaskerze dnzuleitende Kuhlmedium richer zu ubertragen 
und anderersdts eine axiale Bcweglichkdt der Blask^^ 
gegeniiber der Haltevorrichtung zu ermoglichen, ist die er- 

30 findungsgemaBe Vorrichtung bevorzugt nach der Wdta-bil- 
dung gemaB Ans{^ch 6 ausgefuhrt Dabei ist die Blaskerze 
mit dem zur Haltevorrichtung gewandten Ende mit einem 
rohrfdrmigen AnschluBstiick verbunden. Die Haltevorrich- 
tung besitzt zur Aufnahme des AnschluBstucks ein rohrfor- 

35 miges Aufiiahmestiick, wobd das AnschluBstiick und das 
Aufhahmestuck ineinander gesteckt derart miteinander ver- 
buiKien sind, daB das AnsdiluBstuck relativ zu dem Aufiiah- 
mestiick bew^bar ist 

[0012] Dabei ist die Weiterbildung der Erfindung gemaB 
40 Anspruch 7 besonders vortdlhaf^ um die Blaskerze auszu- 

wechsein, da die Bewegung der Blaskerze und das lijsen 

der Blaskerze unabhangig voneinander ausfuhrbar sind. 

[0013] Der als Feder ausgebildete Kraftgeber wird hierbei 

vorzugsweise in einem zwischen dem AnschluBstiick und 
45 dem Aufiiahmestiick gebildeten Ringraum eingesparmt und 

wirkt somit zwischen dem AnschluBstiick und dem Aufiiah- 

mestuck. 

[0014] GemaB einer besonders vorteilhaften Wdt^bil- 
dung der Erfindung sind mehrere Fiihrungsmittel zum Ver- 
50 schieben, Verdrehen und Arretieren des AnschluBstuckes re- 
lativ zum Aufiiahmestiick vorgesehen. Damit ist ein zen- 
triertes Verstellen der Blaskerze relativ zur Haltevorrichtung 
gewahrldstet 

[0015] Die Haltevorrichtung der KUhleinrichtung wird be- 
55 vorzugt zur Aufnahme einer Praparationseinrichtung ver- 
wendet, die unt^halb der Blaskerze an der Haltevorrichtung 
angebracht ist Die Praparationseinrichtung wdst dnen Pra- 
parationsring auf, der von der Hlmentschar koataktiert wird 
und dn Praparationsmittel auf die Filamente aufbringt 
60 [0016] Um einerseits eine gleichmaBige Benetzung und 
Verteilung des Praparationsmittels an der Oberflachc des 
Praparationsrings zu erhaken und andererseits eine ver- 
schleiBarme sichere Fadenfiihrung zu gewahrldsten, ist der 
Praparationsring vorzugsweise aus mehreren Keramikschei- 
65 ben gebildet 

[0017] Die Wdterbildung der Erfindung gemaB Anspruch 
12 ist besonders vorteilhaft, um eine Feineinstellung der Po- 
rition der Praparationseinrichtung vomehmen zu konnen. 
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ohne die Kuhlstrecke zur Kuhlung der Filamente zu veran- 
dcra. So laBt sich dcr Abstand zwischcn dcr Spinndnrich- 
tung und der Praparationseinrichtung durch die Hohenver- 
stellung der Halteeinrichtung unabhangig von der Position 
dcr Blaskcrzc cinstcUcn. Dicsc Ausbildung ist somit bcson- 
ders vorteilhaft, um bei ProzeBbeginn einen fiir die Praparie- 
rung der Filamente giinstige Position einzurichten. 
[0018] Hnigc Ausfuhrungsbcispicle dcr crfindungsgcma- 
Ben Vorrichtung sind anhand der beigefugten Zeichnungen 
naher beschrieben. 
[0019] Rs stellen dar. 

[0020] Fig, 1 und 2 scbematisch ein erstes Ausfuhrungs- 
beispiel der erfindungsgemaSen Vorrichtung; 
[0021] Fig. 3 und 4 scbematisch weitere Ausfuhnmgsbei- 
spicLc von Kiihlcinrichtungcn mil bcweglichcr Blaskcrzc. 
[0022] In Fig, 1 und 2 ist scbematisch ein erstes Ausfuh- 
rungsbeispiel dei crfindungsgemaBen \forrichtung darge- 
sleilL Hicrbei zcigl Fig. 1 die \forrichtung im Bctricb und 
fig. 2 die Vorrichtung auBer Betrieb. Insoweit nein ausdruck- 
licher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist, gilt die nach- 
folgende Beschieibung fur beide Figuren. 
[0023] Die Vorrichtung besteht aus einer Spinneimich- 
tung I und einer unterhalb der Splnneinrichtung 1 angeord- 
neten Kuhleinrichtung 2. Die Spinneinrichtung 1 weist an 
einer Unterseite eine ringformige Spinnduse 4 auf, die iiber 
einen Schmelzeverteiler 5 mit einer Spinnpumpe 6 v^bun- 
den ist Die Spinnpumpe 6 ist iiber eine Schmelzeleitung 7 
mit einem Sdunelzecrzeuger (hier nicht dargestellt) verbun- 
den. 

[0024] Die Kuhleinrichtung 2 unterhalb der Spinneinrich- 
tung 1 weist eine Haltevomchtung 10 und eine mit der Hal- 
tevorrichtung 10 veibundene Blaskerze 9 auf. Die Blaskorze 
9 besitzt einen pordsen Mantel, d^ beispielsweise aus ei- 
nem Vlies, Siebgewebe oder einem Sintermaterial heige- 
stellt sein kana Am &eien Ende ist die Blaskerze 9 durch ei- 
nen Zentrieransatz 11 verschlossen. 

[0025] An dem zur Haltevorrichtung 10 gewandten Ende 
der Blaskerze 9 besitzt die Blask^^ 9 ein AnschluBstuck 
12. Das Anschlufistiick 12 und die Blaskerze 9 sind hierzu 
uber einen Kegelsitz 16 miteinander verbunden. Das An- 
schluBstUck 12 ist rohrformig ausgebildet und erstreckt sich 
in axialer Veriangerung der Blaskerze 9. Mit dem &eien 
Ende ist das AnschluBstuck 12 in ein Au&ahmestuck 15 der 
Haltevorrichtung 10 eingesteckt. Hierbei wild das zylindri- 
sche AnschluBstiick 12 innerhalb einer Zentrieiofi&iung 13 
des Au&ahmestiicks 15 gleitend gefiihrt In dem Fuhrungs- 
teil des AnschluBstucks 12 ist am Umfang dne Dichtung 22 
vorgesehcn. Das AnschluBstuck 12 ist hohlzylindriscb aus- 
gebildet und mit einer Druckkammer irmerhalb der Halte- 
vorrichtung 10 verbunden. Die Dmckkammer innerhalb der 
Haltevorrichtung 10 ist iiber einen Zulauf 21 mit einer 
Druckquelle verbunden. 

[0026] Auf dem zur Blaskarze hingewandten Ende des 
Aufnahmestiickes 15 ist zwischen dem Aufnahmestiick 15 
und dem Anschlufistiick 12 ein Ringraum 17 gebildet, in 
welchem ein als Feder ausgebildeter Kraftgeba: 14 angeord- 
net ist Die Feder 14 ist hierbei zwischen einem Kragen 29 
des AnschluBstucks 12 und einer Stufe 27 des Aufnahme- 
stiicks 15 gespannt 

[0027] Am Umfang der Haltevorrichtung 10 ist eine Pra- 
parationseinrichtung 18 vorgesehcn, die einen an der Halte- 
vorrichtung 10 eingebrachten Praparationsring 19 aufweist. 
Der Pr^arationsring 19 wird von innen nut einer Praparati- 
onsfliissigkeit versorgt die iiber eine I^tung 20 zugefuhrt 
wird. 

[0028] In Fig, 1 ist die Vorrichtung im Betrieb dargestellt 
Hierzu ist die Blaskerze 9 durch die Fedem 14 und das An- 
schlufistiick 12 in einer Betriebsstellung gehalten. Dabei 



liegt der Zentrieransatz 11 der Blaskerze 9 an einem An- 
schlag 8 dcr Spinneinrichtung 1 an. Dcr Anschlag 8 ist an 
der Unterseite der Spinneinrichtung 1 im wesentlichen zen- 
trisch zur Spinndiise 4 angeordnet, 

5 [0029] In dcr Betriebsstellung wird ein Kiihlmcdium, vor- 
zugsweise eine Kiihlluft, iiber den Zulauf 21 und eine inner- 
halb der Haltevorrichtung ausgebildete Druckkanuner zuge- 
fuhrt Uber die Druckkammer wird das Kiihlmcdium iiber 
das hohlzylindrische Anschlufistiick 12 ins Innere der Blas- 

10 kerze 9 geleitet Nun tritt das Kuhlmedium gleichmafiig 
iiber den Mantel der Blaskerz^e 9 nach auBen und durch- 
dringt eine durch die Spinndiise 4 erzeugte Filamentschar 3 
von innen nach aufieu. Nachdem die Filamente der Fila- 
mentschar 3 gekiihlt sind, erfolgt eine Praparierung in der 

15 Praparationseinrichtung 18. Hierzu wird ein Praparations- 
mittel uber die Leitung 20 zu dem Praparationsring 19 ge- 
fiihrt Der Praparationsring 19 konnte beispielsweise aus ei- 
nem porosen Material hcrgestcllt scin, so daB sich das Pra- 
parationsmittel gleichmafiig in dem Praparationsring 19 ver- 

20 teilt und an der Ob«ilache zur Praparierung der Filamente 
austritt Nach der Praparierung ist das Filamentbundel bereit 
zur Weiterbehandlung. Die Filamentschar konnte so bei- 
spielsweise zu Faden gefiihrt und aufgewickelt oder zu ei- 
nem Fadenbiindel zusammengefuhrt und als Kanne abgelegt 

25 werden. 

[0030] In Fig. 2 ist die erfindungsgemafie Vorrichtung au- 
Ber Betrieb dargestellt Die Blaskerze 9 der Kiihleinrichtung 
2 befindet sich in einer Wechsclstellung. Hierbei ist die 
Blaskerze 9 mit dem Anschlufistiick 12 gegen die Feder 14 

30 axial in Fadenlaufrichtung verschoben. Dabei lost sich der 
Zentrieransatz 11 der Blaskerze 9 von dem Anschlag 8 der 
Spinneinrichtung 1. In der Wechsclstellung lafit sich das An- 
schluBstuck 12 durch hier nicht weiter dargestellte Hilfsmit- 
tel an dem Aufnahmestiick 15 arretieren, so daB die Feder 14 

35 keine ungewollte VersteUung der Blaskerze 9 in Richtung 
Spirmeinrichtung ausfuhrra kann. In der Wechsclstellung 
lafit sich die Blaskerze 9 in einf acher Weise von dem Kegel- 
sitz 16 losen, um bdspielsweise durch eine neue Blask^Tc 
ausgetauscht zu w«*den. Diese Auswechslung lafit sich vor- 

40 teilhaft nur durch eine Bedienperson ausfuhren, so daB die 
Produktionsunterbrechung aufgnind des Blaskerzenwech- 
sels minimi ert ist Gleichzeitig besleht die Moglichkeit, bei 
entfemter Blaskerze 9 die Unterseite der Spinndiise 4 zu rei- 
nigen, da keine hinderlichen \^rrichtungstdle der Kiihlein- 

45 richtung 2 storen. Die Haltevorrichtung 10 der Kiihleinrich- 
tung 2 karm wahrend dies«-Prozedurortsfest gehalten wer- 
den. Es ist jedoch auch moglich, dafi die Haltevorrichtung 
10 reladv zur Spirmeinrichtung 1 hohenverstellbar und/oder 
schwenkbar ausgebildet ist Die Hohenverstellung der Hal- 

50 tevorrichtung 10 ist besonders vorteilhaft zur Einstellung 
der Praparationsposition wahrend des Betriebes der V^rrich- 
mng. 

[0031] In Fig. 3 ist ein weiteres Ausfiihrungsbeispiel einer 
Kiihleinrichtung gezeigt, wie sic beispielsweise in der erfin- 

55 dungsgemafien Vorrichtung nach Fig. 1 und 2 einsetzbar 
ware. Die Kiihleinrichtung gemafi Fig. 3 ist im wesentlichen 
identisch zu dem vorhergehenden Ausfiihrungsbeispiel aus- 
gebildet, so dafi nachfolgend nur die Unterschiede aufge- 
zeigt werden. Die Haltevorrichtung 10 weist an dem zur 

60 Blaskerze 9 hingewandten Ende das Aufnahmestiick 15 auf. 
Das Aufnahmestiick 15 bildet eine zylindrische Zentrieroff- 
nung 13 mit einer Stufe 27, so dafi ein Abschnitt mit kleine- 
rem Durchmesser und ein Abschnitt mit groBerem Durch- 
messer entsteht In die Zentrieroffnung 13 des Aufnahme- 

65 stiicks 15 ist das freie Ende eines hohlzylindrischen An- 
schluBstuckes 12 eingesteckt. Das Anschlufistiick 12 weist 
am Umfang eine Stufe 28 auf, so dafi ein Abschnitt mit ei- 
nem kleineren Durchmesser und ein Abschnitt mit einem 
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groBeren Durchmesser gebildet ist. Die Abschnitte des An- 
scbluBslucks 12 sind in den cntsprcchcndcn Abschnitlcn dcr 
Aufbahmeoffnung des Auftiahmestiicks 15 gefiihrt. Dabei 
ist zwischen dem Abschnitt des AnschluBstiicks 12 mit dem 
klcincrcn AuBendurchmcsscr und dem Abschnitt dcr Zcn- 
trieroffnung 13 des Auftiahmestucks 15 mit dem groBeren 
Durchmesser ein Ringraum 17 gebildet, in welchem eine 
Fcdcr 14 angcordnct isL Die Fcdcr 14 ist zwischen den Stu- 
fen 27 des Aufnahmestiicks 15 und der Stufe 28 des An- 
schluBstiicks 12 eingespannt. An dem freien Ende des An- 
schluBstiicks 12 innerhalb des Aufnahmestucks 15 sind 
mehrere Fuhrungsmittel 25 vorgesehen. Die Fuhrungsmittel 
25 sind hierbei als Stifle ausgebildet, die in radialer Rich- 
tung die Wandung des hohlzylindrischen AnschluBstiickes 
12 durcbdringcn. Dabei wcrdcn die frcicn Enden dcr Fiih- 
rungsmittel 25 in entsprechenden Fuhrungsnuten 26 gefuhrt. 
Die Fiihrungsnuten 26 sind in der Zentrieroflfoung 13 des 
Aufnahmestiicks 15 eingebrachL Die Fuhrungsnuten 26 er- 
strecken sich in axialer Richtung des Aufnahmestiicks 15, so 
daB das Anschlufistiick 12 axial verschiebbar ist Die Fuh- 
rungsnuten 26 sind L-fbrmig ausgebildet, so daB in einer un- 
teren Position eine Verdrehung der Fiihrungsmittel 25 durch 
das AnschluBstiick 12 innerhalb des Aufnahmestiicks 15 
moglich ist Diese Ausbildung der Fuhrungsnuten 26 dient 
dazu, um in der Wcchselstellung der Blaskerze 9 eine Arre- 
tierung des AnschluBstuckes 12 vomehmen zu konnen. 
[0032] Die Blaskerze 9 ist iiber den Kegelsitz 16 mit dem 
herausragenden Ende des AnschluBstiickes 12 verbunden. 
[0033] Die Haltevoirichtung 10 tragt am Umfang einen 
Praparationsring 19, der durch mehrere aufeinander Ue- 
gende Keramikscheiben 23 gebildet ist Auf der Innenseite 
des Praparationsringes 19 ist eine Sammelkammer 24 gebil- 
det, die uber eine Leitun^ 20 mit einer extemen Praparati- 
onsquelle verbunden ist Uber die Sammelkammer 24 wird 
somit dn Ptaparadonsmittel aufgenonmien, das iib^ den 
Praparationsring 19 nach auBen zu den Hlamenten gefuhrt 
wird. 

[0034] In Fig. 4 ist ein weit^es Ausfuhrungsbeispiel dner 
Kiihleinrichtung schematisch dargestellt Hierbd ist wie- 
derum ein Ausschnitt aus der Kiihleinrichtung gezeigt, aus 
dem die Anbindung zwischen der Blaskerze 9 und der Hal- 
tevorrichtung 10 hervorgeht Bei diesem Ausfiihrungsbei- 
spiel ist die Haltevorrichtung 10 mit einem z^fenformigen 
Aufhahmestuck 15 ausgebildet. Das Aufhahmestiick 15 ist 
hohlzylindrisch, um ein Kuhlmedium zur Blaskerze 9 zu 
ftihren. Am AuBenumfang des zapfenfbrmigen Aufnahme- 
stucks 15 ist das bohlzylindrische AnschluBstuck 12 ge- 
fuhrt Ifierzu weist das AnschluBstiick 12 an einem &cicn 
Ende mehrm Fuhrungsmittel 25 auf, die stiftformig die Zy- 
linderwand des AnschluBstiickes 12 durchdringen und in 
Fiihrungsnuten 26 am Umfang des Aufnahmestiicks 15 ge- 
fuhrt werden. Am freien Ende des Aufnahmestucks 15 ist 
ein Kragen 29 ausgebildet, der sich innen an der Zylinder- 
wand des AnschluBstuckes 12 abstiitzt In dem Kragen 29 
befindet sich eine Dichtung, durch welche ein Austritt des 
innerhalb der Blaskerze befindlichen Kiihlmediums verhin- 
dert wird. Am Umfang des Aufnahmestiickes 15 ist zwi- 
schra dem Kragen 29 und den Fuhrungsmitteln 25 eine Fe- 
der vorgesehen, die als 5^gfedCT wirkt und eine in axiale 
Richtung zur Spinneinrichtung 1 bin wirkende Kraft auf die 
Blaskerze 9 ausiibt Die Blaskerze 9 ist dabd iibcr den Ke- 
gelsitz 16 mit dem AnschluBstiick 12 verbunden. 
[0035] Auch bei diesem Ausfiihrungsbeispiel der Kuhl- 
einrichtung wird die Blasker/e 9 selbsttatig in einer Be- 
triebsstellung unterhalb der Spinneinrichtung 1 gehalten. 
Dieses Ausfuhrungsbeispiel konnte ebenfalls in der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung nach Fig. I und 2 eingeselzt 
werden. 



[0036] Zum Einrichten der Wcchselstellung wird auch in 
diesem Fall die Blaskerze 9 gegen die Fcdcrkraft dcr Fcdcr 
14 in Richtung der Haltevorrichtung 10 gedriickt und bei- 
spielsweise durch Verdrehung arretiert 

5 [0037] Die in den Fig. 1 bis 4 dargcstclltcn Ausfuhrungs- 
beispiele sind in ihrer Art beispielhafl. Die Erfindung er- 
streckt sich nicht nur auf die hier daigestellten Ausfiihrungs- 
bdspicle sondcm umfaBt jcdc dem Fachmann gelaufigc 
Kiihleinrichtung, bei welcher eine Relativbewegung zwi- 

10 schen der Blaskerze und der Haltevorrichtung ausfiihrbar 
ist, um die Blaskerze zwischen einer Betriebsstellung und 
einer Wcchselstellung zu versteUen. 
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Bezugszeichenliste 



15 



1 Spinneinrichtung 

2 Kiihleinrichtung 

3 Filamcntschar 

4 Spinndiise 

5 Schmelzeverteiler 

6 Spinnpumpe 

7 Schmelzeleitung 

8 Anschlag 

9 Blaskerze 

10 Haltevorrichtung 

11 Zentrieransatz 

12 AnschluBstiick 

13 Zentricroffhung 

14 Kraftgeber, Feder 

15 AufhahinestLick 

16 Kegelsitz 

17 Ringraum 

18 Praparationsdnrichtung 

19 Praparationsring 
35 20Leitung 

21 Zulauf 

22 Dichtung 

23 Keramikscheiben 

24 Sammelkammer 
40 25 Fiihrungsmittel 

26 Fiihningsnut 

27 Stufe 

28 Stufe 

29 Kragen 



45 



50 



55 



60 



65 



Patentanspriiche 

1. Vorrichtung zum Schmelzspinnen und Kiihlen einer 
Filamcntschar (3) mit einer Spinneinrichtung (1), wel- 
che dne ringfonnige Spinndiise (4) zum Extrudieren 
der Filamentschar (3) aufweist, und mit einer unterhalb 
dcr Spinneinrichtung (1) angeordneten Kiihleinrich- 
tung (2), welche eine Haltevorrichtung (10) und eine 
mit der Haltevorrichtung (10) verbundene Blaskerze 
(9) aufweist, wobei die Blaskerze (9) im wesentlichen 
zentrisch zu der Spinnduse (4) mit Kontakt zwischen 
der Spinneinrichtung (1) und der Haltevorrichtung (10) 
in einer Betriebsstellung gehalten ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Blaskerze (9) relativ zu der Hal- 
tevorrichtung (10) zwischen der Betriebsstellung und 
einer Wcchselstellung axial vcrstellbar ist 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Blaskerze (9) und die Haltevorrich- 
tung (10) losbar miteinander verbunden sind, so daB 
die Blaskerze (9) in der Wcchselstellung auswechsel- 
bar ist 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein Kraftgeber (14) zwischen der 
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Blaskerze (9) und der Haltevorrichtung (10) voi^gese- 
hcn isl, welches die BLaskcrzc (9) in der Bclricbslcl- 
lung zwischen der Haltevorrichtung (10) und der 
Spinneinrichtung (1) eingespannt halt 

4. VorrichtUDg nach Anspruch 3, dadurch gckcnn- 5 
zeichnet, daB der Kraftgeber eine vorgespannte Feder 
(14) ist und daB die Feder (14) eine Auslenkkraft an der 
Blaskerze (9) in Wirkrichtung zur Spinneinrichtung (1) 
hin erzeugt, wobei die BeUdebstellung der Blaskerze 

(9) durch einen Anschlag (8) an der Spinneirichtung lO 
(1) bestimmt isL 

5. Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Kraftgeber (14) in der Wechsel- 
stellung der Blaskerze (9) ametierbar ausgebildet ist. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriichc 1 bis 5, da- 15 
durch gekennzeichnet, daB die Blaskerze (9) mil dem 
zur Haltevorrichtung gewandten Ende mit einem rohr- 
formigen AnschluBstiick (12) vcrbunden ist, dafi die 
Haltevorrichtung (10) zur Aufhahme des AnschluB- 
stiickes (12) ein rohrformiges Aufhahmestuck (15) auf- 20 
weist und dafi das Anschlufistuck (12) und das Aufhah- 
mestuck (15) ineinandeigesteckt derart mitetnander 
verbunden sind, daB das AnschluBstiick (12) relativ zu 
dem Aufhahmestuck (15) bewegbar ist 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB die Blaskerze (9) und das Anschlufistuck 
(12) losbar miteinander verbunden sind. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi zwischen dem Anschlufistuck (12) 
und dem Aufhahmestuck (15) ein Ringraum (17) gebil- 30 
det ist und dafi innerhalb des Ringraums (17) die Feder 

(14) angeordnet ist, die zwischen dem Anschlufistuck 
(12) und dem Aufhahmestuck (15) eingespannt ist 

9. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 6 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dafi mehiere Fuhrungsmittcl 35 
(25, 26) zum V^^hieben, Verdrehen und Anetieren 
des Anschlufistiickes (12) relativ zum Aufhahmestuck 

(15) vorgesehen sind. 

10. Vorrichtung nach einem dei voigenannten Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dafi die Haltevorrichtung 40 

(10) unterhalb der Blaskerze (9) eine Praparationsein- 
richtung (18) tragt, welche einen von der Rlaments- 
char (3) kontaktierten Praparationsring (19) aufweist. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi der Praparationsring (19) aus mehreren 45 
Keramikscheiben (23) gebildet ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, 
dadurch gekennzeichnet, dafi die Haltevorrichtung (10) 
relativ zur Spinneinrichtung (1) hohenverstellbar und/ 
oder verschwenkbar ausgebildet ist. 50 
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